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ABSTRAK

PEMBUATAN CONVEYOR MESIN PEMANEN PADI SIMPLE
HARVESTER

Muslimin Sukma Aditiyansyah, ?Firman Lukman Sanjaya, Andre Budhi
Hendrawan
123program Studi D3 Teknik Mesin Politeknik Harapanszena
JI. Dewi Sartika No.71 Pesurungan Kidul, Kota Tegal
Email : adit25bpc@gmail.com

Smple harvester memiliki beberapa komponen yang sangat pentingnsala
satunya yaituconveyor. Conveyor merupakan salah satu bagian darinbine
harvester yang berfungsi untuk membawa batang padi yang telgiotong
menuju lubang pengumpan atau perontok. Untuk memimmeyor simple
harvester yang optimal, perlu memperhatikan dimensi peranaamgnveyor
dengan hasil pembuatannya. Oleh karena itu, pedanya pengecekan
kesesuaian dimensi hasil pembuateonveyor dengan perancangan yang
direncanakan dengan tujuan untuk mengetahui prpseguatanconveyor.
Mesin pemanen padimple harvesterPada metode analisa data ini menerima
benda kerja yang akan dibuat menggunakan aplégasiwroks2016.Proses
pembuatan diawali dengan menyiapkan bahan yanghsds&apkan, ukur
kembali kesesuaian bahan sebelum melakukan prosegelasan untuk
menyatukan semua komponen bahan. Setelah sema& fsgkah selanjutnya
menyatukan semua komponen bahan menggunakan tassagar menjadi
sebualconveyor sesuai gambar perancangan yang dibuat sebelumnya.

Kata kunci : simple harvester, conveyor, metode
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ABSTRACT

RICE HARVESTER MACHINE CONVEYOR MANUFACTURE SIMPLE
HARVESTER

Muslimin Sukma Aditiyansyah,?Firman Lukman Sanjaya,3Andre Budhi
Hendrawan
123program Studi D3 Teknik Mesin Politeknik Harapanszena
JI. Dewi Sartika No.71 Pesurungan Kidul, Kota Tegal
Email : adit25bpc@gmail.com

Smple harvester has several very important components, one of which isa
conveyor. Conveyor is one part of the combine harvester that serves to carry the
rice stalks that have been cut to the feeder or thresher hole. To make an optimal
simple harvester conveyor, it is necessary to pay attention to the dimensions of the
conveyor design and the results of its manufacture. Therefore, it is necessary to
check the suitability of the dimensions of the conveyor with the planned design with
the aim of knowing the conveyor manufacturing process. Smple harvester rice
harvesting machine In this data analysis method, the workpiece is received using
the solidwroks 2016 application. The manufacturing process beginswith preparing
the prepared materials, measuring the suitability of the materials before doing the
welding process to unite all the components of the material. After everything isin
order, the next step isto unite all the material components using a welding machine
to become a conveyor according to the design drawings made earlier.

Keywords : simple harvester, conveyor, method
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Beras merupakan kebutuhan pokok bagi penduduk é&si@n Seiring
meningkatnya populasi penduduk, menyebabkan kondieras semakin meningkat.
Oleh karena itu, perlu meningkatkan produksi bemtik memenuhi kebutuhan
konsumsi masyarakat dengan cara meningkatkan datiem produksinya. Sistem
produksi dapat dipengaruhi dalam proses pememaatBndengan cara mempercepat
proses pemotongan dan perontokan padi (Ibrahim9)2@ertanian di Indonesia
mengalami lompatan teknologi yang sangat tinggii gsertanian tradisional
kepertanian modernPerkembangan teknologi ini begitu sangat bermarfagt
petani, khususnya dalam kegiatan panen padi. peatars proses panen padi yang
biasanya menggunakan alat-alat panen padi tradiskoni sebagian orang beralih
kepenggunaan mesin pemanen padi modern (Zainueil) 2

Pemerintah Indonesia telah lama mengembangkan nsekaalat pertanian.
Untuk membantu pekerjaan petani, alat yang dikeglemsalah satunya adalah alat
panen kombinastambine harvester (Amrullah,2019).Combine harvester yaitu alat
perontok padi yang menggunakan motor bakar selsagaber tenaga penggeraknya.
Keunggulan perontok padi ini yaitu kapasitas késaih besar dan efisiensi kerja

lebih tinggi dan dapat mengurangi kehilangan hasbkca panen dibanding



menggunakan alat perontok padi tradisonal (Walkddi4).

Smple harvester merupakan pengembangan teknologi dari mesimbine yang
memiliki beberapa keunggulan dari mesin sebelumMgsin ini bekerja sebagai
pemotong sekaligus perontok padi. Mesin bensingab@enggerak utama mesin
simple harvester sehingga menghasilkan tenaga yang cukup besaraf ujari
pembuatanmesin simple yaitu untuk memudahkan petani yang lahan persawahan
yang kecil dan tidak bisa dijangkau oleh mesin beSalain itu, mesin tersebut juga
menghasilkan kualitas dan kuantitas hasil paneg paik (Lutfi, dkk., 2002).

Namun, petani masih memiliki kendala seperti hangsin yang terlalu mahal
sehingga petani kecil tidak mampu membeli alaetans Selain itu, mesin pemanen
tersebut berukuran besar sehingga tidak cocok [zdden persawahanyang relatif
kecil dan kodisi jalan yang tidak bisa dilewatilokendaraan besar. Oleh karena itu,
perlu adanya invovasi teknologi mesin pemanen yeaalj berukuran kecil, harganya
yang relative murah dan terjangkau oleh petanikumteningkatkan hasil panen yang
memiliki kualitas dan kuantitas baik.

Smple harvester memiliki beberapa komponen yang sangat pentinghsala
satunya yaituconveyor. Conveyor merupakan salah satu bagian demmbine
harvester yang berfungsi untuk membawa batang padi yang telgiotong menuju
lubang pengumpan atau perontok. Untuk membomateyor simple harvester yang
optimal, perlu memperhatikan dimensi perancanganveyor dengan hasil

pembuatannya. Oleh karena itu, perlu adanya pekgedesesuaian dimensi hasil



pembuatartonveyor dengan perancangan yang direncanakan.
Berdasarkan latar belakang diatas perlu dilakukgres@elitian lebih lanjut
terkait pada mesisimple harvester. Oleh karena itu, penelitian ini berfokus pada

pembuataronveyor mesinsimple harvester pemanenpadi.

1.2 Rumusan Masalah
Berdasarkan uraian diatas maka dapat dirumuskamasatahnya yaitu

bagaimana proses pembuatanveyor mesinpemanen padimple harvester ?

1.3 Batasan Masalah
Agar pembahasan tidak meluas maka perlu pembatassalah dalam penelitian
ini. Berikut batasan masalah penelitian:

1.  Penelitian ini menguji kesesuaian dimensi produkgde hasil perancangan.
2.  Tidak membahas simulasi carakerja.
3. Tidak membahas perhitungankerangka.

4. Tidak membahas analisa bebankerangka.

1.4 Tujuan Penelitian

Adapun tujuan dari penelitian ini yaitu:

1. untuk mengetahui proses pembuatanveyor mesin pemanen padimple



harvester.
2. Untuk mengetahui kesesuaian dimensi perancangagadetimensihasil

pembuatarconveyor.

1.5 Manfaat Penelitian

Adapun manfaat yang diperolih dari penelitian iaity:

1. Dapat mengetahui proses pembuatamveyor mesin pemanen padimple

harvester.

2. Dapat mengetahui kesesuaian dimensi perancangayameatimensi hasil

pembuatarconveyor.

1.6 Sistematika Penulisan
Adapun sistematika dalam penyusunan laporan adalah

BAB | PENDAHULUAN
Bab ini menguraikan tentang latar belakang masalang lingkup
penyusun, tujuan penulisan laporan, waktu pelalsadan sistematika
pelaksanaan.

BAB I LANDASAN TEORI
Dalam bab ini berisi tentang dasar-dasar terorgydibhutuhkan dalam
penyusunan laporan yaitu yang berkaitan dengan patautconveyor

mesin pemanen padimple harvester.



BAB Il

BAB IV

BAB V

METODE PENELITIAN

Bab ini menjelaskan metode penelitian pembuatamveyor mesin
pemanen padimple harvester.

HASIL DAN PEMBAHASAN

Dalam bab ini berisi tentang hasil dan pembahasam proses

pembuatarctonveyor mesinsimple harvester.

PENUTUP

Dalam bab ini berisi tentang kesimpulan dan saran.



BAB Il

LANDASAN TEORI

2.1 Combine Harvester

Mesin - mesin pertanian telah banyak digunakan paatsa sekarang ini.
Walaupun demikian masih banyak masyarakat petémiking masih bercocok
tanam secara tradisional. Padahal apabila merekaggunaakan alat-alat
pertanian tersebut tentu akan lebih mudah dan cefzat demikian juga
pengoperasiannya mudah, mesombine harvester, dan masih banyak alat
pertanian lainnya yang tentunya dapat mendukungnpeintuk lebih mudah
dalam pekerjaannya dan hasil panennya dapat mak<to@bine harvester
adalah suatu alat mekanisme pertanian yang serbalikaan canggih dalam
pengoperasianny&ombine harvester tersebut dapat bekerja pada areal sawah
yang luas, namun hanya membutuhkan waktu yangifrei@mgkat karena
combine harvester ini dilengkapi dengan alat pemotong, perontok dan

pengarungan padi dalam suatu proseskinerja.

Combine harvester adalah alat pemanen padi yang dapat memotong bulir.
tanaman yang berdiri, merontokkan dan membersilgidrah sambil berjalan
dilapangan. Dengan demikian waktu pemanen lebilgkain dibandingkan
dengan menggunakan tenaga manusia (manual) siatariembutuhkan jumlah

tenaga kerja manusia yang besar seperti pada pearangadisional.



Penggunaan alat ini memerlukan investasi yang luesatenaga terlatih yang
dapat mengoprasikan alat ini. Salah satu kelemabmahine harvester adalah

menimbulkan kebisingan dan getaran dalam pengdparaas.

Gambar 2.Combine Harvester
(Binapertiwi.co.id, 2021)

2.2 Komponen MesinSimple Harvester
2.2.1 Mesin Bensin General

Motor bakar atau lebih dikenal dengan nama mesimbp&aran
dalam(nternal Combustion Engine) adalah suatu jenis pesawat yang prinsip
kerjanya mengubah energi kimia bahan bakar meejaeligi kalor, kemudian
diubah lagi menjadi energi mekanik atau gerak. Wbédkar itu sendiri, sehingga
gas pembakaran yang terjadi sekaligus berfungsigselluida kerja (Aprizal,

2016).



Gambar 2.2Mesin Bensin General
(Mesinjang.blogspot.com, 2021)

2.2.2Kerangka Mesin
Rangka merupakan bagian komponen dari M&snple Harvester yang

mana digunakan sebagai tempat dudukan dari kompdf@mnponen yang ada.

Gambar 2.3 Kerangka
(Dokumentasi,2020)

2.2.3 Conveyor
Conveyor merupakan salah satu bagian desimbine harvester yang
berfungsi untuk mengumpulkan batang padi yang telgdotong menuju lubang

pengumpan atau perontok (Pangaribuan 2017).
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Gambar 2.4 Conveyor
(Teguhharisetiawan.blogspot.com, 2021)

2.2.4Unit Perontokan
Unit perontokan mempunyai komponen lain yaitum, concave, blower
dan saringan pemisah, yang berfungsi untuk merant@adi dari tangkainya

dan memisahkan biji padi dari kotorannya (Panganb@017).

Gambar 2.5 Perontok Padi
(Docplayer.info, 2021)

2.2.5Unit Pengarah Batang PadiReel)

Reel adalah komponen yang berfungsi mengarahkan batafickpdalam
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sistem pemotong, memegang batang padi tersebut dadam posisi tegak
selama proses pemotongan, lalu mendorong hasihgatotersebut kedalam
platform conveyor. Untuk merancang komponen tersdiperiukan parameter
desain, antara lain: jumlah batang pengarah, jari reel dan lebared (Sulha

Pangaribuan, 2017).

Gambar 2.6 Pengarah Batang Padi
(Dokumentasi, 2020)

2.2.6 Unit Pembawa Bahan Platform Conveyor)
Platform conveyor merupakan komponen yang berfungsi mengarahkan
batang padi yang telah terpotong sehingga terkundam menuju lubang

pengumpanPlatform conveyor terdiri dari dua sisi auger, yaitu auger sisi kana

dan auger sisi kiri. (Sulha Pangaribuan, 2017).
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Gambar 2.7 Pembawa Bahan
(Jurnal.polinela.ac.id, 2021)

2.2.7Roda Traktor

Roda merupakan bagian yang tak terlepas dari keadakarena pada
kendaraan umumnya menggunakan roda sebagai tumgamin kendaraan
bergerak. Seperti pada roda traktor yang bergerath yang berlumpur. Roda
akan bersinggungan langsung dengan permukaan jedtika kendaraan
bergerak, sehingga segala kondisi permukaan jgdéaméan rusak atau jalanan

rata) akan diterima langsung oleh roda.

Gambar 2.8 Roda Traktor
(Quick.co.id, 2021)
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2.2.8 Pisau Pemotong

Pisau pemotong padi yang berbentuk horizontal yargdppat beberapa
pisau dalam satu lingkaran yang digerakkan dengé&m sumber penggerak.
dengan dua buah jenis pisau yang berguna untuk toaggaitu pisau tetap dan
pisau yang bergerak. Penggerak akan berada padadiatas pisau tetap yang

dipasang secara horizontal. (Wijaya,2018).

Gambar 2.9 Pisau Pemotong
(Docplayer.info, 2021)

2.3 Jenis — JeniLLConveyor
2.3.1Roller Conveyor

Roller conveyor Yaitu jenisconveyor yang mempunyaioller sebagai alat
untuk mengangkut barang. Dalam mengoperasikanmgder conveyor
memanfaatkan gaya gravitasi bumi atau ada juga y#agk atau didorong.

Sistemroller dibuat dengan desain khusus agar sesuai denganrglyaray akan
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diangkut misalnya seperti barang yang berbahamipgaret, danlainnya.

Gambar 2.1@Roller Conveyor
(Pengadaan.web.id, 2021)

2.3.2 Belt Conveyor

Sesuai dengan namanyalt conveyor memiliki sabuk yang berfungsi
untuk menahan benda-benda padat saat dianBklitconveyor mentransfer
bahan atau barang melalui putaran dari motor peaggga. Komponen
penggerak tersebut terhubung dengan drum yangudigebiey. Pulley ini
diselubungi oleh sabuk yang lebar dan panjang ulslesn dengan kapasitas dan
jarak angkut barangelt conveyor juga dapat mengangkut barang secara miring

dengan sudut maksimum sampai dengan 18 derajat.
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Gambar 2.1Belt Conveyor
(Pengadaan.web.id, 2021)

2.3.3Chain Conveyor

Chain conveyor yaitu jenis conveyor dengan komponen rantai yang
tersusun dan terhubung yang berfungsi untuk metakuarikan dari unit
penggerak sehingga mampu membawa beberapa prokialigas dalam satu

rangkaian.

Gambar 2.1Zhain Conveyor
(Pengadaan.web.id, 2021)

2.3.4 Screw Conveyor
Mesin ini merupakan jeninveyor yang paling cocok untuk mentransfer

bahan baku padat ataupun bubpdwder). Seperti namany&crew Conveyor ini
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tersiri dari pisau yang berpilin yang disefflight. Flight ini mengelilingi suatu

sumbu sehingga bentuknya menyerupai sekrup.

Gambar 2.1Screw Conveyor
(Pengadaan.web.id, 2021)
2.3.5 Pneumatic Conveyor
Pneumatic conveyor yaitu mesinconveyor dengan memanfaatkan aliran
udara yang cocok digunakan untuk mengangkut bahbharbringan berbentuk

bongkahan - bongkahan kecil.

ik
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Gambar 2.14#neumatic Conveyor
(Pengadaan.web.id, 2021)



BAB Il

METODE PENELITIAN

3.1 Diagram Alur Penelitian

Studi Pustaka

|

| Persiapan Alat dan Bah |

v

Pengumpulan Data

A 4

Proses Perancangan

v

Prose Pembuata Conveyor

!

Uji Kesesuaian
Dimensi

|

Hasil Dan Pembahasan

A 4

Kesimpulan dan Saran

A 4

Gambar 3.1 Alur Penelitian
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3.2 Alat dan Bahan
3.2.1 Mesin Gerinda

Mesin gerinda adalah mesin perkakas yang digunakatuk
mengasah, memotong serta menggerus benda Kkerja kasapun

halusdengan tujuan dan kebutuhan tertentu.

Gambar 3.2 Mesin Gerinda
(Teknikece.com, 2021)

3.2.2 Alat Ukur atau Meteran
Meteran digunakan untuk mengukur Panjang pisau giag dibuat pada

mesinsimple harvester.

-l

SN
g .

=

Gambar 3.3 Alat ukur
(Ideide.imajinasi7.com, 2021)
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3.2.3Jangka Sorong Digital
Jenis vernier caliper digital memiliki layar yangpat muncul nilai dari
benda yang diukur tanpa harus menghitung secaraahd’engan menggunakan

jangka sorong jenis ini mempermudah dan memperecepagukur benda-benda.

Rahang
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=y mmiichi Baut pengunci
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i 1 ) 1 mm
g . ‘ e
1358 TR T s e Bf"-“ﬁﬂ@:'
A
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Batang ukur kedalaman

Tombol
OMIOFF Tombol nal

\t'f)
Il
Rahang bawah

Gambar 3.4 Jangka Sorong Digital
(Thebellebrigade.com, 2021)

3.2.4Belt
Belt merupakan sabuk yang berfungsi untuk membawa m@latgang

diangkut oleh mesin penggerak

Gambar 3.Bdlt
(Dnm.co.id, 2021)
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3.2.5PorosBearing / Bantalan

Porosbearing berfungsi sebagai penumpu poros terletak di kdsaatat.

Gambar 3 6 Poros bearing
(Hepsiburada.com, 2021)
3.2.6 Mesin Las
Mesin Las adalah suatu alat yang digunakan marusitk menyambung
material besi atau logam agar menjadi satu kesatt@ingga dapat menghasilkan

bentuk sambungan yaigntinue untuk digunakan sesuai dengan fungsinya.

Gambar 3. 7 Mesin Las
(Niagamas.com, 2021)
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3.2.7 Elektroda
Elektroda adalah suatu material atau komponen pemgupada mesin las
yang digunakan untuk melakukan pengelasan listakgyberfungsi sebagai

pembakar yang akan menimbulkan busur nyala.

Gambar 3.8 Elektroda
(Builder.id, 2021)

3.2.8 Gerinda Potong

Gerinda potong adalah suatu mesin perkakas yargarbia digunakan
untuk melakukan pemotongan pada media logam, lmaikibesimildsted, baja,
hinggastainless steel, tentunya dengan menyesuaikan spesifikasi paddukro

tersebut.
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Gambar 3.9 Gerinda Potong
(Klikglodok.com, 2021)

3.3 Metode Pengumpulan Data
a.  Studi Pustaka

Studi pustaka merupakan karya ilmiah, tesis, disertensiklopedia,
internet, dan sumber-sumber lain. Peranan studitakaan sebelum penelitian
sangat penting sebab dengan melakukan kegiataat&egintuk mengumpulkan
informasi yang relevan dengan buku-buku, ini hulaingntara masalah,
penelitian-penelitian yang relevan dan teori akamjadi lebih jelas. Selain itu
penelitian akan lebih ditunjang, baik oleh teoriteori yang sudah ada
maupunolehbukti nyata, yaitu dari hasil-hasil p#iael topik atau masalah yang
menjadi obyek penelitian. Informasi tersebut dappéeroleh dari, kesimpulan
dan saran.
b. Metode Wawancara

Pada metode wawancara penulis melakukan pengumpakandengan

cara tanya jawab secara sepihak yang dilakukanressesatematis dan
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berlandaskan kepada tujauan penelitian. Dalam pi@nehi penulis melakukan
wawancara kepada narasumber bengkel. Pada bagjgpemulis berdiskusi
dengan narasumber bengkel tentang cara kerja npesianen padsimpel

harvester, material yang digunakan, serta komponen yangudiakan pada

mesin pemanen padimple harvester.

3.4 Metode Analisa Data

Pada metode analisa data ini penulis melakukan patabconveyor
mesinsimple harvester pemanen padi dengan menggunakan bahanlija,
dan plat. Pembuat menerima gambar kerja dari penwding dibuat
menggunakan aplikasolidwroks 2016. Setelah gambar kerja sudah diterima
kemudianconveyor dibuat menggunakan mesin gerinda dan mesin lagagen
ukuran yang telah tetapkan oleh penulis. Setedalieyor sudah jadi lalu cek
kembali dimensi ukurannya dengan menggunakan &at meteran, dan

jangka sorong digital.



BAB IV

HASIL DAN PEMBAHASAN

4.1 Acuan Kerja
4.1.1 Gambar Kerja
Gambar kerja di buat untuk memudahkan proses pearbcaveyor padi

agar tidak terjadi kesalahan pada saat pembuatan.

6 5 4 3 2 ]
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Gambar 4.1 Gambar Kerja
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4.1.2 Kebutuhan Bahan Pembuatan Conveyor Padi

Tabel 4.1 Daftar bahan pembuatanveyor padi

NO Nama Bahan Kuantitas
1 | Belt (P.2400 mm L.300 mm) 1 pcs
2 | Roller (@ 60 mm) 2 pcs (300 mm)
3 | Plat Strip Stanlies 12 pcs (300 mm)
4 | Rubber / Karet 12 pcs (310 mm
5 | Besi Lingkaran Lengkung (25 mm) 48 pcs
6 | Mur Dan Baut 10 3pcs

4.2 Proses Pembuata@onveyor
4.2.1 PembuatarRubber (Karet) Dan PenggarukConveyor

Pembuatarconveyor ada yang di produksi sendiri dan dipesan kepada
rekanan komersil. Komponen yang dibuat sendiri adalibber (Karet) dan
penggarukconveyor. Sedangkan komponen yang dibuat oleh rekanan lsdmer
adalah roller, belt. Berikut proses pembuatabber (karet) dan penggaruk
conveyor :

1. Potongubber atau karet sesuai dengan lelbdt dengan panjang 4 cm.
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Gambar 4.2 MemotonBubber

2. Lalu potong plat menggunakan gerinda tangan demngaran yang

sudah ditentukan kemudian lengkungkan.

Gambar 4.3 Potong Plat
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Gambar 4.4 ngkungkan Plat Yang Telah Dipotong

3. Lalu potong besi menggunakan gerinda tangan dgklexgkan.

/ dal' fibntithafiz
o

, LSO TS
Gambar 4.5 Potong Besi Lalu Lengkungkan
4. Setelah itu rakit potonganubber, plat, dan besi tadi seperti pada

gambar dan untuk besi gunakan mesin las untuk mesikem pada

plat.
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Gambar 4.6 MerakiRubber, Plat, Dan Besi

5. Pasang penggaruk dewbber padabelt dengan menggunakan mur dan

baut 10 memakai kunci pas.

Gambar 4.7 Memasang Penggaruk Rahber Pada Belt

6. Setelah itu pasangglt padaroller



28

Gambar 4.Lonveyor Smple Harvester

4.3 Proses Pengecekan Kesesudiart Conveyor Simple Harvester
Proses peyesuaian ukuran merupakan sebuah kegyatagp dimana

dilakukan mengukur ukuran produk asli dengan ragaarertujuan untuk tidak
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ada kesalahan pada produk. Berikut proses pengesuéiiran padaonveyor

mesinsimple harvester :

4.3.1 Pengecekan Kesesuaian DimenRoller
Perancangan dimensoller yang dibuat memiliki diameter 60 mm dan
panjang 300 mm. Uji kesesuaian ini dilakukan unuémeriksa produk yang

dibuat sesuai dengan perancangan awal. Berikiiesgsuaian dimensoller :

<} & 4 3 2 1

: e, |
i

50 = e an—

Gambar 4.1@rawing Roller
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Gambar 4.12 Pengecekan DimeRgller Lebar 60 mm

Uji kesesuaian dilakukan menggunakan alat ukurkarsgrong digital dan
meteran. Hasil uji kesesuaian dimensi menunjukleamus: dimensioller sesuai

dengan perancangan
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4.3.2 Pengecekan Kesesuaian DimenBelt
Perancangan dimenlt dengan panjang 1160 mm dan lebar 300 mm. Uji
kesesuaian ini dilakukan untuk memeriksa produkgydibuat sesuai dengan

perancangan awal. Berikut uji kesesuaian dimesisi

& 5 4 3

fid " belt 0

Gambar 4.1PDrawing Belt
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Gambar 4.15 Pengecekan DimeBdit Panjang 1160 mm

Uji kesesuaian dilakukan menggunakan alat ukur maeteHasil uji

kesesuaian dimensi menunjukkan semua dinbstssesuai dengan perancangan.

4.3.3 Pengecekan Kesesuaian DimenRubber

Perancangan dimensibber dengan panjang 310 mm dan lebar 40 mm. Uji
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kesesuaian ini dilakukan untuk memeriksa produkgydibuat sesuai dengan

perancangan awal. Berikut uji kesesuaian dimeuisder :
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Gambar 4.1®rawing Rubber
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Gambar 4.18 Pengecekan DimelRsgbber Lebar 40 mm

Uji kesesuaian dilakukan menggunakan alat ukur raeteHasil uji
kesesuaian dimensi menunjukkan semua dimendkber sesuai dengan

perancangan.



35

4.3.4 Pengecekan Kesesuaian Dimensi Penggaruk
Perancangan dimensi pengaruk dengan panjang 300lebar, 20 mm,
tinggi 40 mm. Uji kesesuaian ini dilakukan untukmegiksa produk yang dibuat

sesuai dengan perancangan awal. Berikut uji kesesdanensi pengaruk :
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Gambar 4.1Brawing Penggaruk
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Gambar 4.21 Pengecekan Dimensi Penggaruk Leban?20 m

36



37

e

Gambar 4.22 Pengecekan Dimensi Penggaruk Tinggiri0

Uji kesesuaian dilakukan menggunakan alat ukur maeteHasil uji
kesesuaian dimensi menunjukkan semua dimensi parggsesuai dengan

perancangan.



BAB V

PENUTUP

5.1 Kesimpulan
Dari uraian diatas maka kami dapat menyimpulkanMaapermasalahan
yang dihadapi oleh seorang perancang prodak bé&gitopleks, diantaranya
ukuran gambar kerja serta pemilihan bahan harusrdsmar teliti untuk
menghasilkan perancangan yang sesuai dengan yaagplkan. Secara singkat
dapat diambil kesimpulan bahwa :
1. Langkah awal pembuatan rancangan yaitu membuattSRBtconveyor.
Setelah sudah jadi rancangan lanjut proses pembcateeyor.
2. Dapat mengetahui proses pembuatanveyor mesin pemanen padi
simple harvester.
3. Dapat mengetahui kesesuaian dimensi perancanggarddimensi hasil

pembuatarconveyor.

5.2 Saran

Pembuatanconveyor mesin pemanen padimple harvester ini meski
memenuhi harapan, namun masih banyak kekurangam Karena itu, untuk
mendapatkan hasil pembuatan yang lebih sempurrelukan pengembangan

lebih lanjut terhadap produk ini dengan segalaipeeangannya. Beberapa saran

38
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sebagai langkah yang dapat membangun dan menyeakgartaporan ini yaitu :
1. Diperlukan kecermatan pada saat melakukan proselsysganconveyor.
2. Diperlukan ketelitian pada saat melakukan pengukyada saat akan
melakukan proses pembuatan ataupun saat melakjikihmensi.
3. Penulis menyadari bahwa masih banyak kekurangank utu penulis
sangat mengharapkan masukan - masukan berupadaitilsaran untuk

memotivasi penulis dalam menyempurnakan pembuatamyor.
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LAMPIRAN

Lampiran 1. 1 Kesediaan Pembimbing

POLITEKNIK HARAPAN BERSAMA

D-3 Teknik Mesin

PENGAJUAN KESEDIAAN PEMBIMBING DAN JUDUL TUGAS AKHIR

Kami yang bertanda tangan dibawah ini :

No NIDN/NUPN Nama (lengkap dengan gelar) Keterangan
i 0630069202 Firman Lukman Sanjaya, S.T, M.T Pembimbing T
2 9906977561 Andre Budhi Hendrawan, S.T, M.T Pembimbing 11

Menyatakan BERSEDIA / FIDPAK BERSEBEA membimbing Tugas Akhir mahasiswa berikut :

NAMA © MUSLIMIN SUKMA ADITIYANSYAH

NIM : 18020092

Produk Tugas Akhir  : MESIN PEMANEN PADI SIMPLE HARVESTER
Judul Tugas Akhir

PEMBUATAN CONVEYOR MESIN PEMANEN PADI SIMPLE
HARVESTER

Sesuai dengan waktu yang telah disepalati, Tugas Akhir dilaksanakan mulai bulan November tahun
2020 sampai dengan pelaksanaan Sidang Tugas Akhir bulan Juli tahun 2021

Tegal, 25 Januari 2021

Pembimbing 1 Pembimbigg 11
(Firman Lukman Sanjaya, S.T. M.T) (Andre Budhi Hendrawan. S.T. M.T)
NIDN. 0630069202

NIDN. 9906977561

Q 1 htataram No. 9 Kota Tegal 52143, lawa Tengah, Indonesia. £ mesin@panetegalacid
B (c2s3352000

B poitextegal ac i
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Lampiran 1. ZZonveyor MesinSmple Harvester
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Lampiran 1. 3 Lembar Bimbingan Tugas Akhir

LEMBAR PEMBIMBINGAN TUGAS AKHIR

HONS  Muslimin Sukma aditiyansyah
NIM © 18020092 o

Produk Tugas Akhir - Simple harvester
Judul Tugas Akhir * Pembuatan Conveyor Mesin Pemanen Padi Simple Harvester

PROGRAM STUDI DIII TEKNIK MESIN
POLITEKNIK HARAPAN BERSAMA
2021



Rekap Pembimbingan Penyusunan Laporan Tugas Akhir

PEMBIMBING I SR A * | Firman Lukman Sanjaya, M.T
NIDN * 10630069202
No Hari Tanggal Uraian Tanda tangan
cer Bpd | R
1| Wanio 3 juaoa | Cen BAR D s N
Cew DAB T
2 | Semn 73w 2020 Cew A N don Sighimatiud _—
Peawtisan
3 | Rabu 8 Jus 2021 Cew BAD v ‘5_—__7/__‘ g
4 ij"a\, I juni 202\ BAB IV Lenguapi Dowo tenpasi ____ég\(
) Cew B V )
5 [6est |5 dom 200 -
6 | Kamis (17 Jgn 2000 BAB Vo 47@
7| Senn (28 Jus 20m Am l’ﬂ’“‘““ 0. 7/%
8
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Rekap Pembimbingan Penyusunan Laporan Tugas Akhir

Nama z :
PEMBIMBING Il - N Andre Budhi Hendrawan, M.L I
NIDN/NUPN 1 9906977561
No Hari Tanggal Uraian Tanda tangan

Il éewa |8 Jow 20n

CeK U\?ﬁa E?\ﬁ Ilnlbm:“jl&n‘!%‘/
A

P uwat |1 Jui 2

Cen Gisematins Denasan  harws
46wt A@'\S@(\ spOH.

yd

=

5 [Rapy 23 Jui Jod

Revisizn Mesimpaza dan Sacn

3

ij’ Fi 25 J“ﬁi 202\

BAB 1,100, 1v,8ea V on

8 |Senin 28 Juw 200
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