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ABSTRAK 

 

PROSES PERAKITAN DAN PEMBUATAN  

ELECTRIC SCISSOR LIFT TABLE 

 

Disusun oleh: Rizki Budi Prastio 

NIM: 22020023 

 

Perkembangan industri modern menuntut sistem pengangkatan barang 

yang efisien dan aman. Salah satu solusi yang banyak digunakan adalah Electric 

Scissor Lift Table, yaitu alat pengangkat vertikal dengan mekanisme lipatan “X”. 

Laporan tugas akhir ini bertujuan untuk mendeskripsikan secara sistematis proses 

perakitan electric scissor lift table kapasitas 100 kg dengan tinggi maksimum 81 

cm, menggunakan motor winch ATV 12 volt sebagai sistem penggerak utama. 

Metodologi yang digunakan meliputi studi literatur, observasi langsung, 

dokumentasi, dan analisis data dari proses perakitan. Tahapan perakitan dimulai 

dari pemotongan dan persiapan material seperti plat baja dan kanal U, dilanjutkan 

dengan perakitan rangka dasar, mekanisme scissor, platform atas, sistem 

penggerak, hingga proses finishing. Hasil perakitan menunjukkan bahwa desain 

dan konstruksi alat telah memenuhi spesifikasi, dengan rangka yang stabil dan 

sistem pengangkatan yang berfungsi baik. Kesimpulan dari penelitian ini 

menyatakan bahwa proses perakitan berhasil dilakukan dengan baik melalui 

penerapan teknik pemotongan, pengelasan, dan penyusunan komponen secara 

presisi. Saran pengembangan ke depan meliputi penggunaan material ringan 

seperti aluminium untuk meningkatkan efisiensi energi dan mobilitas alat. 

 

Kata kunci: perakitan, electric scissor lift table, mekanisme scissor, winch ATV, 

rangka baja. 
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ABSTRACT 

 

THE ASSEMBLY AND MANUFACTURING PROCESS OF 

ELECTRIC SCISSOR LIFT TABLE 

 

Organized by: Rizki Budi Prastio 

Student number: 22020023 

 

The advancement of modern industry demands efficient and safe lifting 

systems. One widely adopted solution is the Electric Scissor Lift Table, a vertical 

lifting device that uses an “X”-shaped folding mechanism. This final project 

report aims to systematically describe the assembly process of an electric scissor 

lift table with a maximum load capacity of 100 kg and a lifting height of 81 cm, 

utilizing a 12-volt ATV winch motor as the primary drive system. The 

methodology includes literature review, direct observation, documentation, and 

data analysis throughout the assembly process. The stages involve material 

preparation and cutting (such as steel plates and U-channels), assembly of the 

base frame, scissor mechanism, top platform, drive system, and final finishing. 

The results indicate that the design and construction meet the required 

specifications, producing a stable frame with a fully functional lifting mechanism. 

The study concludes that the assembly process was successfully implemented 

through precise cutting, welding, and component alignment techniques. Future 

improvements are suggested through the use of lightweight materials such as 

aluminum to enhance energy efficiency and mobility. 

 

Keywords: assembly, electric scissor lift table, scissor mechanism, ATV winch, 

steel frame  
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