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ABSTRAK

PEMBUATAN MEJA LAS SEBAGAI MEDIA PRAKTIKUM
MAHASISWA D3 TEKNIK MESIN POLITEKNIK HARAPAN BERSAMA
TEGAL

Disusun Oleh:

ARTHUR KHAFABI
NIM: 22020036

Praktikum pengelasan merupakan salah satu komponen penting dalam
pendidikan vokasi khususnya di Program Studi D3 Teknik Mesin. Untuk
mendukung efektivitas pembelajaran, dibutuhkan media praktikum yang ergonomis
dan fungsional. Tugas Akhir ini bertujuan untuk membuat meja las yang sesuai
dengan kebutuhan praktikum pengelasan, baik dari sisi kekuatan struktur,
kenyamanan pengguna, maupun keselamatan kerja. Proses pembuatan meja
dilakukan melalui beberapa tahap, yaitu pemotongan material, perakitan,
pengelasan dengan teknik SMAW (Shielded Metal Arc Welding) menggunakan
posisi 1F, 2F, dan 3F, dilanjutkan dengan finishing berupa penggerindaan,
pendempulan, dan pengecatan. Analisis dilakukan secara deskriptif kualitatif
berdasarkan hasil observasi dan dokumentasi. Hasil akhir menunjukkan bahwa
meja las yang dibuat memiliki struktur yang stabil, permukaan kerja yang
ergonomis, serta aman digunakan sebagai sarana praktikum. Meja ini diharapkan
mampu meningkatkan kenyamanan dan efektivitas kegiatan praktik pengelasan
mahasiswa.

Kata Kunci: Meja Las, Praktikum, Pengelasan
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ABSTRACT

FABRICATION OF WELDING TABLE AS A PRACTICUM MEDIA FOR
MECHANICAL ENGINEERING STUDENTS AT POLITEKNIK HARAPAN
BERSAMA

Organized By:

ARTHUR KHAFABI
STUDENT NUMBER: 22020036

Welding practicum is one of the essential components of vocational education,
particularly in Mechanical Engineering. To support the effectiveness of learning,
an ergonomic and functional practicum media is required. This final project aims
to design and fabricate a welding table that meets the needs of welding practicum,
in terms of structural strength, user comfort, and work safety. The process of
making the table is involved several stages, including material cutting, assembly,
welding using the SMAW (Shielded Metal Arc Welding) technique with positions
1F, 2F, and 3F, followed by finishing stages such as grinding, filling, and painting.
The analysis was conducted descriptively and qualitatively based on observations
and documentation. The final result shows that the welding table created has a
stable structure, an ergonomic working surface, and is safe to use as a practicum
medium. This table is expected to enhance comfort and the effectiveness of students’
welding practice activities.

Keywords: Welding Table, Practical, Welding
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