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ABSTRAK

Usaha Mikro, Kecil, dan Menengah (UMKM) yang fokus pada produksi bawang
goreng masih banyak mengandalkan proses secara manual, yang memerlukan
banyak waktu dan tenaga. Untuk meningkatkan efisiensi serta kapasitas produksi,
dibuatlah sistem kontrol mesin untuk produksi bawang goreng yang menggunakan
PLC Outseal Mega V. 2 dan software Outseal Studio V3. 6. Sistem ini secara
otomatis mengintegrasikan berbagai tahap dalam proses produksi, mulai dari
pengirisan, pengayakan, penggorengan, hingga penirisan minyak. Penelitian ini
menerapkan metode Research and Development (R&D) dengan tahapan desain,
pembuatan alat, pemrograman ladder diagram, dan pengujian sistem. Hasil
pengujian menunjukkan bahwa mesin mampu menjalankan proses produksi secara
otomatis dengan waktu yang lebih efisien dibandingkan dengan cara manual.
Namun, dalam aspek kualitas produk akhir, metode manual masih memiliki
keunggulan. Diharapkan sistem ini dapat menjadi solusi teknologi yang sesuai
untuk pelaku UMKM dalam mengotomatisasi proses produksi dan meningkatkan

produktivitas usaha.

Kata kunci: bawang goreng, PLC Outseal Mega V. 2, Outseal Studio, otomasi,
UMKM
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