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ABSTRAK

Penyetempelan dan pengemasan merupakan tahap penting dalam proses distribusi
produk pangan, karena berfungsi memberikan identitas, informasi, serta menjaga
kualitas produk agar layak diterima konsumen. Pada industri kecil dan menengah
(UMKM) telur asin, proses tersebut umumnya masih dilakukan secara manual
sehingga dinilai kurang efisien, memakan waktu, serta membutuhkan biaya
operasional yang tinggi. Penelitian ini membahas implementasi sistem otomatisasi
pada proses penyetempelan dan pengemasan telur asin berbasis PLC Outseal Mega
V3. Sistem yang terdiri dari beberapa komponen seperti sensor proximity, motor
conveyor, serta aktuator pneumatik yang dikendalikan oleh PLC dengan program
ladder diagram. Proses kerja dimulai dari pendeteksian telur oleh sensor,
penghentian sementara conveyor, pemberian stempel dengan stampel pneumatik,
hingga pemindahan telur ke tahap pengemasan. Hasil pengujian menunjukkan
bahwa sistem mampu beroperasi sesuai dengan alur kerja yang diprogram dengan
tingkat keberhasilan penyetempelan mencapai +80% dan rata-rata waktu siklus
sekitar 1 menit 4 detik sampai 1 menit 6 detik per boks. Meskipun masih terdapat
keterbatasan pada ketepatan posisi telur dan kualitas hasil stempel, alat ini terbukti
dapat meningkatkan efektivitas, efisiensi, serta memberikan solusi praktis bagi
UMKM dalam meningkatkan kapasitas produksi. Penelitian ini bertujuan untuk
menerapkan sistem otomatisasi berbasis PLC Outseal pada proses penyetempelan
dan pengemasan telur asin, sekaligus mengembangkan program control.

Kata kunci : PLC Outseal, penyetempelan, pengemasan, telur asin, conveyor,
sensor proximity.
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