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ABSTRAK

Limbah plastik yang sulit terurai menimbulkan permasalahan lingkungan
serius. Salah satu solusi adalah mendaur ulang plastik menggunakan mesin
extruder. Penelitian ini bertujuan merancang prototipe mesin extruder berbasis PLC
Mitsubishi FX3U-14MR untuk mengolah limbah plastik menjadi batako secara
lebih efisien. Sistem dilengkapi dua mode pengoperasian, yaitu manual dan semi
otomatis, dengan pengaturan suhu menggunakan termostat, kontrol motor screw
melalui relay, serta proteksi listrik.Metode yang digunakan adalah Research and
Development (R&D) meliputi perancangan mekanik, sistem kontrol, perakitan, dan
pengujian. Hasil pengujian menunjukkan bahwa mode semi otomatis menghasilkan
produk lebih konsisten dan waktu proses lebih singkat dibanding mode manual.
Suhu optimal tercapai pada Heater 1 sebesar 180 °C dan Heater 2 sebesar 260 °C,
dengan output maksimum 355 gram batako plastik dalam 35 menit.Kesimpulannya,
penerapan PLC Mitsubishi FX3U-14MR mampu meningkatkan efisiensi,
kestabilan proses, dan keamanan operasional. Prototipe ini berpotensi menjadi
solusi efektif dalam mendukung pengolahan limbah plastik yang berkelanjutan dan
ramah lingkungan.

Kata Kunci: PLC Mitsubishi FX3U-14MR, daur ulang plastikkresek, kontrol
otomatis, batako plastik.
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