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ABSTRAK

PEWARNAAN MATERIAL ALUMINIUM PADA TEGANGAN 15V
MENGGUNAKAN METODE ANODIZING

Disusun oleh :

DESTA SAPUTRA
NIM :22020007

Penelitian ini bertujuan untuk mengevaluasi karakteristik aluminium
yang telah mengalami proses anodizing dengan penerapan tegangan sebesar
15 volt. Proses ini dilakukan dengan merendam aluminium ke dalam larutan
elektrolit berbasis asam sulfat, yang berfungsi untuk membentuk lapisan
oksida pelindung pada permukaan logam. Selain itu, digunakan pewarna
organik khusus melalui proses pencelupan untuk memberikan warna pada
permukaan aluminium. Pembentukan lapisan oksida ini tidak hanya bertujuan
meningkatkan ketahanan terhadap korosi, tetapi juga menambah nilai estetika
logam melalui pewarnaan yang merata dan tahan lama. Hasil penelitian
menunjukkan bahwa intensitas dan ketahanan warna sangat dipengaruhi oleh
durasi anodizing dan lamanya pencelupan. Secara keseluruhan, metode
anodizing terbukti efektif dalam memodifikasi permukaan aluminium agar
memiliki ketahanan lingkungan yang lebih baik serta tampilan visual yang
menarik, menjadikannya potensial untuk diterapkan dalam berbagai aplikasi
industri.

Kata kunci: anodizing, aluminium, elektroda, lapisan oksida, pewarnaan
logam.
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ABSTRACT

COLORING ALUMINUM MATERIAL AT VOLTAGE 15 V USING THE
ANODIZING METHOD

Organized by :

DESTA SAPUTRA
NIM :22020007

This study aims to evaluate the characteristics of aluminum that has
undergone an anodizing process with the application of a voltage of 15 volts.
This process is carried out by immersing aluminum in a sulfuric acid-based
electrolyte solution, which serves to form a protective oxide layer on the
metal surface. In addition, special organic dyes are used through a dipping
process to provide color to the aluminum surface. The formation of this oxide
layer not only aims to increase corrosion resistance, but also adds to the
aesthetic value of the metal through even and long-lasting coloring. The
results The results indicate that the duration of anodizing and the length of
dipping significantly influence the intensity and durability of the color are
greatly influenced by the duration of anodizing and the length of the dipping.
Overall, the anodizing method has proven effective in modifying aluminum
surfaces to have better environmental resistance and an attractive visual
appearance, making it potential for application in various industrial
applications.

Keywords: anodizing, aluminum, electrode, oxide layer, metal coloring.
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