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ABSTRAK 
 

PERANCANGAN SISTEM POMPA MINYAK OTOMATIS PADA 

MATERIAL MESIN STAMPING CHIN FONG GTX-300  
 

Disusun oleh: 

 

Adhitya Nugraha Putra Cakrawinata 

NIM : 22020025 

 

Ketatnya persaingan dalam dunia industri semakin memacu perusahaan 

manufacturing untuk meningkatkan hasil produksi. Terutama perusahaan yang  

bergerak di bidang usaha komponen otomotif untuk sepeda motor dan mobil. 

Namun dalam K3 di perusahaan sangat kurang diamati salah satunya dalam proses  

mesin stamping, yang dimana dalam proses stamping terdapat adanya dugaan 

bahaya kecelakaan kerja yaitu terjepit mesin press yang dikarenakan, dalam 

pemberian pelumas pada material masih menggunakan sistem manual dengan cara 

menyiram menggunakan botol. Maka dari itu, perlu dibuatkan pembaruan dalam 

sistem pelumasan dengan sistem otomatis. Sistem otomatis dalam pelumasan 

material menggunakan pompa minyak electric lubrication yang digerakkan 

menggunakan PLC,  yang mana antara pompa dan PLC dihubungkan menggunakan 

kabel YSLY. Sesuai dengan judul dari penelitian ini yaitu perancangan maka dari 

itu hasil dari penempatan alat ini menggunakan gambar visualisasi dengan 

menggunakan perangkat lunak power point. Selanjutnya dengan penggabungan 

semua alat yang akan di kombinasikan. Berikutnya pembuatan diagram ladder 

sebagai alur jalannya pompa, agar pelumas bisa keluar dari pompa. Setelah semua 

selesai  perlu adanya uji coba terlebih dahulu, baru bisa diaplikasikan pada mesin  

yang ingin menggunakan sistem ini. 

 

Kata Kunci: Perancangan Sistem, Pelumasan, K3. 
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ABSTRACT 

DESIGN OF AUTOMATIC OIL PUMP SYSTEM ON MATERIAL 

STAMPING MACHINE CHIN FONG GTX-300 

 

Organized by: 

 

Adhitya Nugraha Putra Cakrawinata 

NIM :22020025 

 

Intense competition in the industrial world is increasingly pushing 

manufacturing companies to increase production output. This is especially true for 

companies engaged in the automotive components sector for motorcycles and cars. 

However, the implementation of occupational safety and health (OSH) measures in 

companies is minimal, particularly in the stamping machine process. In this 

process, there is a potential risk of workplace accidents, such as being pinched by 

the press machine due to the manual lubrication system, which involves spraying 

water using a bottle. Therefore, an update to the lubrication system with an 

automated system is necessary. The automated lubrication system for materials 

uses an electric lubricant pump controlled by a PLC, where the pump and PLC are 

connected via YSLY cables. In line with the research title, which focuses on design, 

the placement of this equipment is visualized using PowerPoint software. 

Subsequently, all the components to be integrated are combined. Next, a ladder 

diagram is created as the pump flow, so that the lubricant can exit the pump. After 

everything is complete, testing must be conducted first, then it can be applied to the 

machine that wishes to use this system. 

Keywords: System design, lubrication, OHS.. 
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