
 
 

 

 

MODIFIKASI MOLDING MESIN PENCETAK BRIKET 

BERBAHAN BAKU MANGROVE 

 

 

LAPORAN TUGAS AKHIR 

 

 

Diajukan sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan jenjang 

Program Diploma Tiga 

 

 

Oleh :  

Nama : Gunawan  

NIM : 22020003 

 

 

PROGRAM STUDI DIII TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK HARAPAN BERSAMA  

2025 











v 
 

MOTTO DAN PERSEMBAHAN 

 

MOTTO 

”Today is Today , Yesterday was Yesterday, Tomorrow is Tomorrow” 

Hidup Hanya Hari Ini 

 

 

PERSEMBAHAN 

Laporan Tugas Akhir Ini Dipersembahkan Kepada : 

1. Bapak Nursaid, S. Pd. dan Ibu Rusmini selaku orang tua yang selalu 

mensupport saya, saya ucapkan banyak terima kasih untuk segalanya dan 

memohon maaf yang sebesar-besarnya atas segala kesalahan yang pernah saya 

lakukan dan mohon maaf belum bisa memberikan yang terbaik. 

2. Bapak Suwanto, S. Pd. selaku paman sekaligus mentor dan pembimbing 

selama saya berkuliah di Politeknik Harapan Bersama Tegal. 

3. Bapak Syarifudin, M. T. selaku dosen pembimbing I dan mentor yang sudah 

memberikan banyak ilmu dan pengalamannya. 

4. Bapak Nur Aidi Ariyanto, M. T. selaku dosen pembimbing II dan mentor yang 

sudah memberikan banyak ilmu dan pengalamannya. 

5. Seluruh jajaran Dosen Program Studi DIII Teknik Mesin yang sudah 

memberikan banyak ilmu dan pengalamannya. 

6. Teman-teman seperjuangan yang selalu mensupport. 

7. Vivi Alvionita, S. Ak., Ina Risma, Nurul Afifah, dan Suliwa Aprizki Saputra 

sebagai sahabat yang selalu mensupport, memberi saran dan masukan selama 

berkuliah di Politeknik Harapan Bersama Tegal. 

 

  



vi 
 

ABSTRAK 

 

 

MODIFIKASI MOLDING MESIN PENCETAK BRIKET  

BERBAHAN BAKU MANGROVE 

 

Disusun oleh : 

 

 

GUNAWAN 

NIM : 22020003 

 

 

Penggunaan LPG dari tahun ke tahun terus mengalami peningkatan. LPG 

(Liquified Petrolum Gas) terbuat dari minyak dan gas bumi yang persediaanya 

terbatas. Briket dapat menjadi solusi alternatif LPG. Briket adalah blok yang dapat 

digunakan untuk memasak. Briket dapat dibuat dari biomassa salah satunya 

serasah mangrove yang sangat melimpah di Kota Tegal. Salah satu mesin yang 

diperlukan dalam pembuatan briket mangrove adalah mesin pencetak briket. 

Prinsip kerja mesin pencetak briket adalah bahan baku yang masuk melalui hoper 

didorong dan dimampatkan oleh screw yang digerakan oleh motor listrik, 

sehingga bahan baku yang keluar sudah padat dan tercetak sesuai bentuk molding, 

oleh karena itu bentuk briket ditentukan oleh bentuk molding. Tujuan dari 

penelitian ini adalah untuk memodifikasi bentuk molding mesin pencetak briket 

mangrove, agar bentuk briket bervariasi dan lebih menarik pembeli. Pembuatan 

molding diawali dengan mengobservasi molding lama, membuat rancangan variasi 

bentuk molding, dan membuat molding sesuai gambar kerja. Pengujian molding 

dilakukan dengan membuat briket mangrove menggunakan molding baru. 

 

Kata kunci : modifikasi, molding, briket, biomassa, mangrove 
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