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ABSTRAK

MODIFIKASI MOLDING MESIN PENCETAK BRIKET
BERBAHAN BAKU MANGROVE

Disusun oleh :

GUNAWAN
NIM : 22020003

Penggunaan LPG dari tahun ke tahun terus mengalami peningkatan. LPG
(Liquified Petrolum Gas) terbuat dari minyak dan gas bumi yang persediaanya
terbatas. Briket dapat menjadi solusi alternatif LPG. Briket adalah blok yang dapat
digunakan untuk memasak. Briket dapat dibuat dari biomassa salah satunya
serasah mangrove yang sangat melimpah di Kota Tegal. Salah satu mesin yang
diperlukan dalam pembuatan briket mangrove adalah mesin pencetak briket.
Prinsip kerja mesin pencetak briket adalah bahan baku yang masuk melalui hoper
didorong dan dimampatkan oleh screw yang digerakan oleh motor listrik,
sehingga bahan baku yang keluar sudah padat dan tercetak sesuai bentuk molding,
oleh karena itu bentuk briket ditentukan oleh bentuk molding. Tujuan dari
penelitian ini adalah untuk memodifikasi bentuk molding mesin pencetak briket
mangrove, agar bentuk briket bervariasi dan lebih menarik pembeli. Pembuatan
molding diawali dengan mengobservasi molding lama, membuat rancangan variasi
bentuk molding, dan membuat molding sesuai gambar kerja. Pengujian molding

dilakukan dengan membuat briket mangrove menggunakan molding baru.

Kata kunci : modifikasi, molding, briket, biomassa, mangrove
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ABSTRACT

MOLDING MODIFICATION OF BRIQUETTE MACHINE USING
MANGROVE RAW MATERIALS

Organized by :

GUNAWAN
Student Number : 22020003

The use of LPG has been continuously increasing from year to year. LPG
(Liquefied Pefroleum Gas) is made from oil and natural gas whose supplies are
limited. Briquettes can serve as an alternative solution to LPG. These briquettes
are blocks that can be used for cooking. Briquettes can be made from biomass,
one of which is mangrove litter which is very abundant in Tegal. One of the
machines needed to make mangrove briqueties is d briquette molding machine.
The working principle of the briquette molding machine is that the raw material
that enters through the hopper is pushed and compressed by a screw driven by an
electric motor, so that the raw material that comes out is solid and molded
according fo the molding shape, therefore the shape of the briquette is determined
by the molding shape. The purpose of this study is to modify the molding shape of
the mangrove briquette molding machine, so that the briquette shape is varied and
more attractive to buyers. Molding making begins with observing the old
molding, making a design for variafions in molding shapes, and making moldings
according to the working drawings. Molding testing is carried out by making

mangrove briquettes using a new molding.

Keywords : modification, molding, briquette, biomass, mangrove
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