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RANCANG BANGUN JIG PRESS SILICON UNTUK
MENINGKATKAN WAKTU PRODUKSI PEMBUATAN
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Email :
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ABSTRAK

PT. INDUSTRI KOMKAR INDONESIA merupakan industri manufaktur yang
bergerak dalam bidang produksi komponen otomotif dan non otomotif. Rubber
keypad adalah komponen non otomotif yang di produksi. Semakin tinggi produksi
membuat perusahaan selalu memmiliki inovasi dalam proses produksi. Efisiensi
produksi adalah salah satu inovasi perusahaan untuk memenuhi permintaan yang
tinggi dari komsumen, oleh karena itu penulis berinisiatif untuk melakukan rancang
bangun alat bantu terhadap salah satu proses pembuatan rubber keypad yaitu
penyusunan silicon rubber yang kurang efisien. Alat bantu yang dimaksud adalah
JIG SLICON RUBBER, berfungsi untuk menyusun bahan ke mold pada saat proses
produksi. Hasil rancang alat bantu berukuran 450x400 mm persegi. Alat bantu
dirancang menggunakan software inventor 2018. Alat batu dibuat menggunakan
material berupa triplek melamin dengan ketebalan 2 mm. Hasil setelah pembuatan
jig silicon rubber mampu meningkatkan jumlah produksi sebanyak 13.428 pieces
perbulan.

Kata Kunci : Jig silicon rubber, Rancang Bangun, Inventor 2018
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ABSTRAK

INDUSTRIES COMKAR INDONESIA is a manufacturing industry that is engaged
in the production of automotive and non-automotive components, rubber keypad is
a non-automobile component that is in production. The higher production makes
the company always own innovation in the production process. Production
efficiency is one of the company's innovations to meet the high demand of the
consumption, therefore the author took the initiative to undertake the design of the
assistive tool against one of rubber keypad manufacturing processes which is the
less efficient silicon rubber preparation. The reference tool is JIG SLICON
RUBBER, which serves to assemble the material into the mold at the time of the
production process. The result is a 450x400 mm square tool. The tool is designed
using inventor 2018 software. The stone tool is made from a 2 mm thick melamine
triplex. The result after the production of silicon rubber jig is able to increase the
amount of production by 13.428 pieces per month.

Keywords: Silicon Rubber Jig, Wake Up Design, Inventor 2018
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