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ABSTRAK 

 

EKSPERIMENTAL NILAI LEBAR KERF STAINLESS STEEL 

TERHADAP PENGARUH KUAT ARUS DAN TEKANAN UDARA PADA 

MESIN PLASMA CUTTING 

 

Yugo Aditya1. Amin Nur Akhmadi2. Firman Lukman Sanjaya3 

Program Studi D3 Teknik Mesin, Politeknik Harapan Bersama Tegal, 

Jl Dewi Sartika No. 71 Pesurungan Kidul Kota Tegal 

Email : yugo.aditya19@gmail.com 

 

Seiring dengan kemajuan zaman dan teknologi, negara-negara di dunia berupaya 

meningkatkan kekuatan ekonomi dengan mengembangkan kemampuan industri 

dalam menghasilkan produk yang berkualitas. Penelitian ini bertujuan untuk 

mengetahui pengaruh variasi tekanan dan kuat arus terhadap lebar kerf dengan alat 

potong yang digunakan berupa mesin plasma cutting Multipro cut 65 G-SB, dengan 

menggunakan microscope sebaga alat pengamatan lebar kerf. Material yang 

digunakan plat stainlees steel dengan ketebalan 8mm. dalam proses 

pemotongannya, digunakan variasi kuat arus sebesar 35 A, 45 A dan 55 A dan 

variasi tekanan angin 3bar, 3.5bar, dan 4bar. Pada hasil penelitian ini diperoleh nilai 

lebar kerf paling kecil pada penggunaan tekanan 4bar dan variasi kuat arus 35 A. 

Nilai lebar kerf paling besar pada pengguanaan tekanan 3bar dan variasi kuat arus 

55 A. Sehingga, dalam hal ini variasi tekanan dan kuat arus dapat mempengaruhi 

nilai lebar kerf hasil pemotongan  

Kata Kunci : Plasma Cutting, Lebar Kerf,  Stainlees steel 8mm. 
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ABSTRACT 

 

EXPERIMENTAL VALUE OF STAINLESS STEEL KERF WIDTH ON 

THE STRONG INFLUENCE OF CURRENT AND PRESSURE OF 

PLASMA CUTTING MACHINE 

 

Yugo Aditya1. Amin Nur Akhmadi2. Firman Lukman Sanjaya3 

D3 Mechanical Engineering Study Program, Harapan Bersama Tegal Polytechnic, 

Jl Dewi Sartika No. 71 Pesurungan Kidul Tegal City 

Email : yugo.aditya19@gmail.com 

 

Along with the advancement of the times and technology, countries in the world 

are trying to increase their economic strength by developing the ability of the 

industry to produce quality products. This study aims to determine the effect of 

pressure variations and current strength on kerf width with a cutting tool used in the 

form of a Multipro cut 65 G-SB plasma cutting machine, using a microscope as a 

kerf width observation tool. The material used is stainlees steel plate with a 

thickness of 8mm. In the cutting process, strong current variations of 35 A, 45 A 

and 55 A and wind pressure variations of 3bar, 3.5 bar, and 4 bar are used. In the 

results of this study, the smallest kerf width value was obtained at the use of 4bar 

pressure and 35 A current strength variation. The kerf width value was the largest 

at the use of 3bar pressure and 55 A current strength variation. 

 

 

Keywords : Plasma Cutting, Kerf Width, Stainlees steel 8mm 
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