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ABSTRAK 

 

 

Perkembangan dunia industri saat ini teknologi yang digunakan semakin canggih 

dan kompleks. Pemotongan merupakan suatu proses pengolahan bahan baku di 

dunia industri. Salah satu proses pemesinan non konvensional adalah plasma 

cutting yang dimanfaatkan untuk mempermudah dalam pemotongan logam dengan 

menggunakan gas terionisasi. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh 

variasi tekanan dan kuat arus terhadap lebar kerf dengan alat potong yang 

digunakan berupa mesin plasma cutting Multipro cut 65 G-SB, dengan 

menggunakan microscope sebaga alat pengamatan lebar kerf. Material yang 

digunakan plat aluminium dengan ketebalan 8mm. dalam proses pemotongannya, 

digunakan variasi kuat arus sebesar 30 A, 35 A dan 40 A dan variasi tekanan angin 

3bar, 3.5bar, dan 4bar. Pada hasil penelitian ini diperoleh nilai lebar kerf paling 

kecil pada penggunaan tekanan 4bar dan variasi kuat arus 30 A. Nilai lebar kerf 

paling besar pada pengguanaan tekanan 3bar dan variasi kuat arus 45 A. Sehingga, 

dalam hal ini variasi tekanan dan kuat arus dapat mempengaruhi nilai lebar kerf 

hasil pemotongan  

 

Kata Kunci : Plasma Cutting, Lebar Kerf,  Aluminium 8mm. 
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THE EFFECT OF CURRENT STRENGTH AND PRESSURE ON KERF 

WIDTH IN 8MM THICK ALUMINUM USING A PLASMA CUTTING 

MACHINE 

 

Disusun Oleh 

Nur Maulana Fatahillah 

21020032 

 

ABSTRACT 

 

In the current development of the industrial world, the technology used is 

increasingly sophisticated and complex. Cutting is a process of processing raw 

materials in the industrial world. One of the non-conventional machining processes 

is plasma cutting which is used to make it easier to cut metal using ionized gas. This 

research aims to determine the effect of variations in pressure and current strength 

on kerf width with the cutting tool used in the form of a Multipro cut 65 G-SB 

plasma cutting machine, using a microscope as a tool for observing kerf width. The 

material used is aluminum plate with a thickness of 8mm. In the cutting process, 

variations in current strength of 30 A, 35 A and 40 A and variations in wind pressure 

of 3bar, 3.5bar and 4bar are used. In the results of this research, the smallest kerf 

width value was obtained when using a pressure of 4 bar and varying the current 

strength of 30 A. The largest kerf width value was using a pressure of 3 bar and 

varying the current strength of 45 A. So, in this case, variations in pressure and 

current strength can influence the value. width of the kerf resulting from the cut 

  

 

Keywords: Plasma Cutting, Lightburn, Black Aliminium. 
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