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ABSTRAK

PROSES PEMBUATAN KERANJANG TEMPAT LAS MIG DAN TABUNG
CO:

Disusun oleh: Alyan Zuchal Adnani
NIM: 21020006

Industri konstruksi tidak dapat dipisahkan dari pengelasan, yang memiliki peran
krusial dalam rekayasa dan perbaikan logam dalam kemajuan teknologi. Saat ini,
proses pembangunan struktur logam sering kali membutuhkan pengelasan karena
sambungan las merupakan tahapan teknis yang memerlukan keterampilan tinggi
agar menghasilkan hasil sambungan las yang berkualitas Analisa dilakukan
berdasarkan data yang telah diperoleh. Untuk menganalisa data langkah-langkah
yang dilakukan adalah memeriksa kelengkapan data seperti: Kegiatan pembuatan
keranjang tempat las MIG dan tabung CO2 terbagi menjadi dua proses, meliputi
perancangan desain dan pembangunan alat.Kegiatan pembuatan produk
berdasarkan perancangan desain, maka peneliti merealisasikan keranjang tempat
las MIG dan tabung CO2 sebagai media mobilitasBerdasarkan dari data diatas dapat
disimpulkan bahwa pembuatan keranjang tempat las MIG telah dibuat sesuai
dengan gambar acuan, akan tetapi pada bagian antara pengaman samping dan alas
bawah terdapat ketidaksesuian pada hasil pengukuran dengan ukuran acuan 12,3
cm dan hasil pengukuran langsung 12,4 cm, namun hal tersebut masih masuk pada
toleransi pengukuran. berdasarkan desain yang sudah direncanakan. Ini
memungkinkan peneliti untuk mewujudkan keranjang tersebut dengan langkah-
langkah awal seperti melihat gambar referensi. Persiapan alat dan bahan.
Pengukuran dan pemotongan bahan besi. Penyambungan menggunakan mesin las
listrik. Penghalusan hasil las dengan gerinda tangan. Pendempulan dan
pengamplasan rangka. Pengecatan. Serta penempatan mesin las dan penyesuaian
dimensi benda kerja dengan gambar referensi.
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ABSTRACT
MANUFACTURING PROCESS OF MIG WELDING BASKET AND CO2
TUBE
Disusun oleh: Alyan Zuchal Adnani
NIM: 21020006

The construction industry is inseparable from welding, which plays a crucial role
in metal engineering and rvepair in technological advancement. Currently, the
process of building metal structures often requires welding because the weld joint
is a technical stage that requires high skills in order to produce quality weld joint
results Analysis is carried out based on the data that has been obtained. To analyze
the data, the steps taken are checking the completeness of the data such as: The
activities of making MIG welding baskets and CO2 cylinders are divided into two
processes, including design design and construction of tools.Product
manufacturing activities based on design design, then researchers realize MIG
welding baskets and CO2 cylinders as mobility mediaBased on the above data, it
can be concluded that the manufacture of MIG welding baskets has been made in
accordance with the reference drawings, but in the section between the side guard
and the bottom base there is a discrepancy in the measurement results with a
reference size of 12.3 cm and direct measurement rvesults of 12.4 cm, but this is still
within the measurement tolerance. based on the planned design. This allows
researchers to realize the basket with the initial steps such as looking at the
reference image. Preparation of tools and materials. Measurement and cutting of
iron materials. Joining using an electric welding machine. Smoothing the weld
results with hand grinders.
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