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ABSTRAK 

 

PENGARUH VARIASI KAMPUH V DENGAN SUDUT 45º DAN 60º 

TERHADAP KUAT TARIK SAMBUNGAN LAS MIG PADA BAJA ST 37  

 

Seiring kemajuan teknologi dalam bidang konstruksi, membuat pengelasan 

semakin dibutuhkan. Teknologi pengelasan sendiri terbagi dalam beberapa jenis, 

salah satunya adalah las gas metal arc welding. GMAW (Gas Metal Arc Welding) 

atau sering di sebut dengan Las MIG (Metal Iner Gas). Pengelasan dengan 

memerulkan elektroda terumpan atau yang disebut wire electrode. Pengelasan MIG 

juga menggunakan gas pelindung seperti CO2. Baja karbon rendah (ST37) bukan 

baja keras karena mengandung sedikit karbon. kampuh las memiliki peranan 

penting dalam memperbaiki kekuatan sambungan las. Pada umumnya jenis kampuh 

yang sering digunakan dalam bidang konstruksi yaitu jenis kampuh las V tunggal. 

Uji tarik adalah salah satu uji stress- strain mekanik yang bertujuan untuk 

mengetahui kekuatan bahan terhadap gaya tarik.hasil yang didapatkan dari 

pengujian tarik ini adalah kuat tarik, kuat luluh dan regangan. Adapun yang didapat 

untuk mengetahui kekuatan tarik dari material baja karbon rendah besi ST 37 

dengan sudut kampuh V 45 dan 60 derajat.Hasil uji tarik pada sudut 45 derajat yaitu 

kuat tarik 386,74 N/mm2, kuat luluh 316,57 N/mm2, dan hasil uji tarik pada sudut 

60 derajat yaitu kuat tarik 389,16 N/mm2, kuat luluh 308,64 N/mm2, oleh karena 

itu, pengelasan yang memiliki nilai tarik tertinggi adalah pengelasan menggunakan 

kampuh V dengan sudut 60 derajat. 
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ABSTRACT 

 

PENGARUH VARIASI KAMPUH V DENGAN SUDUT 45º DAN 60º 

TERHADAP KUAT TARIK SAMBUNGAN LAS MIG PADA BAJA ST 37  

 

As technology advances in the field of construction, welding is increasingly needed. 

Welding technology itself is divided into several types, one of which is gas metal 

arc welding. GMAW (Gas Metal Arc Welding) or often referred to as MIG (Metal 

Iner Gas) Welding. Welding by using a fed electrode or what is called a wire 

electrode. MIG welding also uses protective gases such as CO2. Low carbon steel 

(ST37) is not a hard steel because it contains little carbon. welding seams have an 

important role in improving the strength of welding joints. In general, the type of 

seam that is often used in the construction field is the type of single V welding seam. 

The tensile test is one of the mechanical stress-strain tests that aims to determine 

the strength of the material against the tensile force. The results obtained from this 

tensile test are tensile strength, yield strength and strain. The results obtained from 

this tensile test are tensile strength, yield strength and strain. As for what is obtained 

to determine the tensile strength of low carbon steel material ST 37 iron with a V-

shoulder angle of 45 and 60 degrees. The results of the tensile test at an angle of 45 

degrees are tensile strength of 386.74 N/mm2, yield strength of 316.57 N/mm2, and 

the results of the tensile test at an angle of 60 degrees are tensile strength of 389.16 

N/mm2, yield strength of 308.64 N/mm2, therefore, the welding that has the highest 

tensile value is welding using a V-shoulder with an angle of 60 degrees. 
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