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PENGUJIAN MESIN LASER CUTTING CO2 60 WATT
PADA BAHAN KAYU TRIPLEK

Erlan Kukuh Berlinto!, Amin Nur Akhmadi, M.T 2, Firman Lukman
Sanjaya, M.T 3
Email : erlankukuh93@gmail.com
Politeknik Harapan Bersama
JI. Dewi Sartika No.71 Kota Tegal

ABSTRAK

Era globalisasi seperti saat ini, banyak yang melakukan perubahan pada
ruangan seperti penambahan dekorasi atau hiasan pada ruangan. Pemanfaatan
kayu sebagai bahan dekorasi rumah sangat populer. Peremintaan konsumen akan
kayu dekoratif semakin meningkat, maka diperlukan inovasi dalam produksi agar
lebih produktif dan efisien. Hal ini sangatlah mungkin dengan hadirnya teknologi
laser cutting. Mesin laser cutting adalah teknologi yang menggunakan laser untuk
memotong material. Laser cutting bekerja dengan cara mengarahkan laser
berkekuatan tinggi untuk memotong dan menggrafir material. penelitian
mencakup proses pengujian, pengumpulan data melalui studi literatur dan uiji
material, serta analisis data untuk menganalisis lebar garitan hasil pemotongan.
Melakukan pengujian mesin laser CO2 pada bahan kayu triplek, Mengoperasikan
mesin laser CO2 menggunakan aplikasi LightBurn didalam fitur aplikasi terdapat
material test untuk pengujian bahan. Bahan yang digunakan pengujian pada mesin
laser COz ini adalah kayu triplek ukuran 10 cm x 10 cm dengan ketebalan 5 mm.
Pada pengujian mode line pemotongan yang optimal adalah dengan speed 5 mm/s
dan power 70% yang menghasilkan lebar garitan pemotongan 0,52 mm.

Kata Kunci : Laser COg, LightBurn, Kayu Triplek
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TESTING OF 60 WATT CO2 LASER CUTTING MACHINE
ON PLYWOOD MATERIAL

Erlan Kukuh Berlinto!, Amin Nur Akhmadi, M.T 2, Firman Lukman
Sanjaya, M.T 3
Email : erlankukuh93@gmail.com
Politeknik Harapan Bersama
JI. Dewi Sartika No.71 Kota Tegal

ABSTRACT

In this era of globalization, many people make changes to the room such as
adding decorations or decorations to the room. The utilization of wood as a home
decoration material is very popular. Consumer demand for decorative wood is
increasing, so innovation in production is needed to be more productive and
efficient. This is very possible with the presence of laser cutting technology. Laser
cutting machine is a technology that uses laser to cut materials. Laser cutting
works by directing a high-powered laser to cut and engrave the material. The
research includes the testing process, data collection through literature studies
and material tests, and data analysis to analyze the kerf width of the cutting
results. Testing the CO> laser machine on plywood material, Operating the CO-
laser machine using the LightBurn application in the application feature there is a
material test for material testing. The material used for testing on this CO. laser
machine is plywood measuring 10 cm x 10 cm with a thickness of 5 mm. In testing
the optimal cutting line mode is with a speed of 5 mm / s and 70% power which
produces a cutting kerf width of 0.52 mm.

Keywords: CO> Laser, LightBurn, Plywood
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