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ABSTRAK
PROSES KECEPATAN PEMOTONGAN DAN GRAFIR MENGGUNAKAN
MESIN LASER CUTTING CO2 132560WG 60 WATT MATERIAL KAYU
MDF 3 MM

Disusun oleh

RISKY RAMADHON
NIM : 21021010

Teknologi laser CO: telah muncul sebagai opsi yang layak untuk pemotongan
kayu. Laser CO: lebih disukai dalam manufaktur karena efisiensinya dan
kemudahan penggunaannya. Makalah ini berfokus pada proses pemotongan dan
pengukiran laser menggunakan Medium Density Fiberboard (MDF) 3 mm dengan
mesin pemotong laser CO. 60 watt. Studi ini terbatas pada penggunaan mesin
pemotong laser Tipe 132560WG 60WATT, pemrograman dalam aplikasi
Lightburn, dan secara khusus mengkaji pengaruh daya dan kecepatan pada proses
pengukiran dan pemotongan. Kayu mangium, yang melimpah di Indonesia, dipilih
untuk pengujian karena manfaat ekologisnya dan siklus pemanenan yang cepat.
MDF, yang berasal dari kayu karet, dieksplorasi untuk berbagai aplikasi dan proses
manufaktur, termasuk pemotongan laser untuk produksi furnitur dan pintu.
Tujuannya meliputi pemahaman pengoperasian mesin pemotong laser 60W,
penguasaan aplikasi Lightburn untuk kontrol laser, dan evaluasi kinerja MDF 3mm
dalam wuji pemotongan dan pengukiran. Penelitian ini bertujuan untuk
meningkatkan pengetahuan dalam aplikasi teknologi laser untuk pemrosesan kayu
dan menyoroti praktik pemrosesan kayu berkelanjutan.Untuk pemotongan yang
sempurna menggunakan speed 10 mm/s dan power 60%, dan untuk prose grafir
menggunakan speed 333 mm/s dan power 50 % akan menghasilkan grafir yang
tidak terlalu gosong. Tesis ini disusun menjadi lima bab: Pendahuluan, Tinjauan
Pustaka, Metodologi Penelitian, Hasil dan Pembahasan, dan Kesimpulan. Setiap
bab berkontribusi pada pemahaman komprehensif tentang teknologi pemotongan
laser dan aplikasinya dalam pemrosesan kayu.

Kata kunci: Pemotongan laser, laser CO2, Medium Density Fiberboard (MDF),
Lightburn, pengolahan kayu.

vii



ABSTRACT

PROCESS OF CUTTING SPEED AND ENGRAFING USING A 132560WG
60 WATT LASER CUTTING MACHINE ON 3MM MDF WOOD
MATERIAL

compiled by:

RISKY RAMADHON
NIM : 21021010

CO: laser technology has emerged as a viable option for wood cutting. CO:
lasers are preferred in manufacturing due to their efficiency and ease of use. This
paper focuses on the laser cutting and engraving process using 3 mm Medium
Density Fiberboard (MDF) with a 60 watt CO: laser cutting machine. This study is
limited to the use of the Type 132560WG 60WATT laser cutting machine,
programming in the Lightburn application, and specifically examines the influence
of power and speed on the engraving and cutting processes. Mangium wood, which
is abundant in Indonesia, was chosen for testing because of its ecological benefits
and fast harvest cycle. MDF, which is derived from rubberwood, is being explored
for a variety of applications and manufacturing processes, including laser cutting
for the production of furniture and doors. Objectives include understanding the
operation of a 60W laser cutting machine, mastering the Lightburn application for
laser control, and evaluating the performance of 3mm MDF in cutting and
engraving tests. This research aims to increase knowledge in the application of
laser technology for wood processing and highlight sustainable wood processing
practices. For perfect cutting, use a speed of 10 mm/s and 60% power, and for the
engraving process use a speed of 333 mm/s and 50 % power. produces engravings
that are not too burnt. This thesis is organized into five chapters: Introduction,
Literature Review, Research Methodology, Results and Discussion, and
Conclusion. Each chapter contributes to a comprehensive understanding of laser
cutting technology and its applications in wood processing.

Keywords: Laser cutting, CO: laser, Medium Density Fiberboard (MDF),
Lightburn, wood processing.
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