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ABSTRAK

Proses pemesinan yang banyak diterapkan saat ini adalah laser cutting, yang sangat
bermanfaat dalam industri yang memerlukan pemotongan yang akurat dan presisi
dalam waktu singkat. Teknologi laser cutting memanfaatkan laser untuk memotong
material dan juga dapat digunakan untuk mengukir, dengan kontrol yang diatur oleh
komputer. Laser yang digunakan bisa berupa cahaya yang tampak atau tidak tampak
oleh mata manusia. Metode penelitian ini melibatkan pengumpulan data dari
internet, buku referensi, dan jurnal yang relevan dengan topik yang dibahas.
Penelitian ini mencakup pengoperasian mesin laser cutting serta pemrograman
dengan aplikasi LightBurn untuk menguji mesin pada material acrylic hitam. Dalam
aplikasi LightBurn terdapat fitur material test untuk pengujian bahan. Benda uji
yang digunakan dalam penelitian ini adalah acrylic bening dengan ukuran 30 cm x
60 cm dan ketebalan 3 mm. Pengujian pada mode line menunjukkan hasil optimal
dengan parameter kecepatan 7 mm/menit dan daya 85%, sementara hasil
pemotongan terbaik diperoleh dengan kecepatan 5 mm/menit dan daya 95%. Untuk
mode fill, hasil grafir yang optimal dicapai dengan kecepatan 333 mm/menit dan

daya 60%.

Kata Kunci : Laser Cutting, Lightburn, Acrylic
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THE EFFECT OF POWER AND SPEED ON GROUND WIDTH IN THE
CUTTING AND GRAVING PROCESS ACRYLIC MATRIAL USES ALASER
MACHINE CUTTING 132560 WG 60 WATT

Disusun Oleh :

Muhamad Zidan
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ABSTRACT
The widely applied machining process today is laser cutting, which is very
beneficial in industries that require accurate and precise cutting in a short time.
Laser cutting technology makes use of lasers to cut materials and can also be used
for engraving, with control set by a computer. The laser used can be light that is
visible or invisible to the human eye. This research method involves collecting data
from the internet, reference books, and journals that are relevant to the topic
discussed. The research included the operation of the laser cutting machine as well
as programming with the LightBurn application to test the machine on black acrylic
materials. In the LightBurn application, there is a material test feature for material
testing. The test piece used in this study is clear acrylic with a size of 30 cm x 60
cm and a thickness of 3 mm. Tests in line mode showed optimal results with speed
parameters of 7 mm/min and 85% power, while the best cutting results were
obtained with a speed of 5 mm/min and 95% power. For fill mode, optimal graphics

results are achieved at a speed of 333 mm/min and 60% power.

Keywords : Laser Cutting, Lightburn, Acrylic
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