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ABSTRAK 

Laser Cutting adalah teknologi pemotongan bahan menggunakan kekuatan 

laser. Teknologi ini sudah banyak digunakan oleh industri manufaktur, selain itu 

digunakan juga oleh dunia pendidikan, usaha kecil, dan penggemar. Pemotongan 

laser bekerja dengan mengarahkan output dari laser daya tinggi melalui optik. Sinar 

laser yang telah terfokus diarahkan pada Material, yang kemudian akan melelehkan 

Material, untuk mendapatkan hasil pemotongan yang bagus menggunakan laser 

cutting perlu mengatur parameter power dan speednya maka dari itu peneliti 

menggunakan mode line dengan parameter speed 1-10 dan 5 - 20 mm/s dan 

parameter power 10-100 %, Hasil dari proses pengujian pertama pada speed 1 dan 

power dari 10 – 100 % hasilnya terbakar, untuk speed 2- 10 hasilnya terpotong 

namun terdapat Material yang gosong, hasil pengujian pada speed 5 – 10 dan power 

10 – 100% pvc terpotong semua dan pada speed 12 power 70 – 100% terpotong 

sedangan pada power 10 – 60 tidak terpotong, untuk speed 13- 20 dengan power 10 

– 100% pvc tidak terpotong, dari hasil pengujian dapat disimpulkan untuk 

pengujian  mode line yang dapat memotong dengan optimalkan tidak gosong yaitu 

dengan parameter speed 3 dan 4 mm/s dan parameter power 50-80 % . 

Kata Kunci : Laser Cutting, Lightburn, pvc. 
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ABSTRACT 

 

Laser Cutting is a Material cutting technology using laser power. This 

technology has been widely used by the manufacturing industry, apart from that it 

is also used by the world of education, small businesses and hobbyists. Laser cutting 

works by directing the output of a high-power laser through optics. The focused 

laser beam is directed at the Material, which will then melt the Material. To get 

good cutting results using laser cutting, you need to adjust the power and speed 

parameters, therefore the researchers used line mode with speed parameters of 1-

10 and 5 - 20 mm/s and power parameters 10-100%, the results of the first test 

process at speed 1 and power from 10 - 100% the results are burnt, for speeds 2-

10 the results are cut but there is burnt Material, test results at speed 5 - 10 and 

power 10 - 100% PVC is all cut and at speed 12 power 70 - 100% is cut while at 

power 10 - 60 it is not cut, for speed 13-20 with power 10 - 100% PVC is not cut, 

from the test results it can be concluded that the line mode test can be cuts optimally 

and doesn't burn, namely with speed parameters of 3 and 4 mm/s and power 

parameters of 50-80%. 

Keywords: Laser Cutting, Lightburn, pvc. 
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