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ABSTRAK 

PROSES PEMBUATAN MIHRAB MUSHOLAH DENGAN BAHAN 

AKRILIK MENGGUNAKAN MESIN LASER CUTTING CO2 132560WG 

60WATT 

 

Disusun oleh 

 

MUH YUSUF SEFUDIN 

NIM : 21021016 

 

Teknologi laser Cutting CO2 saat ini telah menjadi solusi efektif untuk memotong 

dan menggrafir material akrilik dalam keperluan dekorasi dan hiasan ruangan. 

Penelitian ini mengkaji proses pembuatan mihrab mushola menggunakan mesin 

Laser Cutting CO2 132560WG 60WATT dengan jarak nozzel laser 5mm pada 

akrilik berketebalan 3 mm. Penelitian ini menggunakan pendekatan eksperimental 

dengan peralatan termasuk mesin laser, laptop dengan aplikasi Lightburn, serta 

bahan akrilik dan peralatan pendukung lain seperti kompresor dan heat gun. Hasil 

penelitian menunjukkan bahwa proses pembuatan mihrab musholah berukuran 

750mm x 1500mm dapat menghasilkan motif dan lis dengan tingkat presisi tinggi 

serta kecepatan pemotongan yang efisien.Aplikasi Lightburn digunakan sebagai 

penghubung antara desain komputer dan mesin laser, memberikan kontrol yang 

tepat terhadap proses pemotongan dengan pengaturan parameter seperti kecepatan 

10 mm/s, satu lintasan, dan daya 80%. Proses produksi mihrab mushola 

membutuhkan QC (Quality Control ) untuk memastikan hasil yang konsisten dan 

presisi. Analisis menunjukkan bahwa proses ini memberikan hasil yang konsisten 

dan efisien dalam menciptakan mihrab mushola dari akrilik yang estetis dan 

berfungsi. 

 

Kata kunci: Laser Cutting CO2, akrilik, mihrab mushola, Lightburn, presisi 

pemotongan. 
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ABSTRACT 

 

THE PROCESS OF MAKING A PRAYER ROOM MIHRAB WITH ACRYLIC 

MATERIAL USING A CO2 LASER CUTTING MACHINE 132560WG 

60WATT 

 

Arranged by 

 

MUH YUSUF SEFUDIN 

NIM : 21021016 

 

Today's CO2 laser Cutting technology has become an effective solution for 

CUTTING and engraving acrylic materials in room decoration and decoration 

purposes. This study examines the process of making a prayer room mihrab using 

a 132560WG 60WATT CO2 Laser Cutting machine with a laser nozzle distance of 

5mm on acrylic with a thickness of 3 mm. The study uses an experimental approach 

with equipment including laser machines, laptops with Lightburn applications, as 

well as acrylic materials and other supporting equipment such as compressors and 

heat guns. The results of the study show that the process of making a 750mm x 

1500mm mihrab musholah can produce motifs and trims with a high level of 

precision and efficient Cutting speed.The Lightburn application is used as a link 

between the computer design and the laser machine, providing precise control of 

the Cutting process with parameter settings such as 10 mm/s speed, one pass, and 

80% power. The production process of mihrab mushola requires QC (Quality 

Control) to ensure consistent and precise results. The analysis shows that this 

process provides consistent and efficient results in creating an aesthetically 

pleasing and functional acropolis mihrab. 

 

Keywords: CO2 laser Cutting, acrylic, prayer room, Lightburn, Cutting precision. 
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