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ABSTRAK

Pertumbuhan Usaha Mikro Kecil Menengah (UMKM) meningkatkan kebutuhan
pengusaha untuk memperkenalkan merek melalui kemasan yang menarik. Teknik
sablon, yang sederhana dan dapat dilakukan secara manual, menjadi pilihan
populer untuk industri skala kecil karena modalnya yang relatif kecil. Sistem
pneumatik, yang menggunakan udara bertekanan, menawarkan keunggulan seperti
fleksibilitas temperatur, daya dorong cepat, dan operasi bersih. Namun, sistem ini
juga memiliki kekurangan seperti kebocoran udara dan kebisingan. Keandalan dan
kualitas sablon mempengaruhi daya tarik produk di pasar, yang penting dalam
strategi pemasaran. Produk sablon yang berkualitas dan ekonomis dapat
meningkatkan daya saing dan membuka lapangan pekerjaan baru. Penelitian ini
menggunakan metode Research and Development (R&D) untuk mengidentifikasi
masalah dan mengembangkan solusi. Sistem mekanik sablon terdiri dari empat
bagian: sistem vakum, sistem konveyor, sistem cetak, dan sistem pengering.
Sistem ini dirancang untuk meningkatkan efisiensi dan kualitas produksi sablon di

UMKM percetakan.

Kata kunci: UMKM, sablon, sistem pneumatik, kualitas cetak, efisiensi produksi.
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