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PENGUJIAN MESIN LASER CUTTING CO:z2
132560WG 60W PADA BAHAN KERTAS TBA

Disusun oleh:

MUHAMMAD FI’LA NAFI’
NIM :21021011

ABSTRAK

Penggunaan teknologi laser cutting CO; pada bahan kertas TBA dalam
industri manufaktur. Mesin laser CO; tipe 132560WG dengan daya 60 Watt
digunakan untuk memotong dan membuat gasket dengan presisi tinggi dalam waktu
singkat. Fokus utamanya adalah menemukan pengaturan optimal untuk mesin laser
cutting CO2 132560WG 60 Watt menggunakan aplikasi LightBurn. masalah dan
tujuan penelitian terfokus pada pengoptimalan settingan mesin untuk ketebalan
bahan kertas TBA 1 mm, 2 mm, dan 3 mm. penelitian mencakup proses pengujian,
pengumpulan data melalui studi literatur dan uji material, serta analisis data untuk
mengevaluasi hasil pemotongan. mesin laser CO2 132560WG 60 Watt mampu
mencapai presisi yang dibutuhkan untuk memotong kertas TBA dengan baik, serta
pengoperasian mesin dengan aplikasi LightBurn, serta kemungkinan
pengaplikasian dalam pembuatan gasket transmisi mobil Toyota Kijang 5K.
melakukan pengujian mesin laser cutting CO, pada meterial kertas TBA, Mesin
laser cutting CO2 menggunakan aplikasi LightBurn, di dalam fitur aplikasi terdapat
material test untuk pengujian bahan. Benda kerja yang digunakan pengujian pada
mesin cutting ini menggunakan bahan kertas TBA ukuran 20 cm x 20 cm dengan
ketebalan 1 mm, 2 mm dan 3mm. Pada pengujian mode line kertas TBA ketebalan
1 mm dapat memotong yang optimal dengan parameter speed 14 mm/s dan power
40%, pada kertas TBA ketebalan 2 mm hasil memotong yang optimal dengan
parameter speed 13 mm/s dan power 50%. Dan untuk hasil memotong yang optimal
pada kertas TBA ketebalan 3 mm dengan parameter speed 12 mm/s dan power
70%.

Kata Kunci: Laser Cutting COz, Lightburn, Kertas TBA.
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ABSTRACT

TESTING OF LASER CUTTING CO2 MACHINE TYPE
132560WG 60W ON TBA PAPER MATERIAL

compiled by:

MUHAMMAD FI’LA NAFI’
NIM :21021011

The use of CO: laser cutting technology on TBA paper materials in the
manufacturing industry. CO- laser machine type 132560WG with 60 Watt power is
used to cut and make gaskets with high precision in a short time. The main focus is
to find the optimal settings for the 132560WG 60 Watt CO- laser cutting machine
using the LightBurn application. the research problem and objectives focus on
optimizing the machine settings for TBA paper material thicknesses of 1 mm, 2 mm,
and 3 mm. the research includes the testing process, data collection through
literature studies and material tests, and data analysis to evaluate the cutting
results. CO- laser machine 132560WG 60 Watt is able to achieve the precision
needed to cut TBA paper well, as well as the operation of the machine with the
LightBurn application, as well as the possibility of application in the manufacture
of Toyota Kijang 5K car transmission gaskets. testing the CO: laser cutting
machine on TBA paper meterial, CO- laser cutting machine using the LightBurn
application, in the application feature there is a material test for material testing.
The workpiece used for testing on this cutting machine uses TBA paper material
measuring 20 cm x 20 cm with a thickness of 1 mm, 2 mm and 3mm. In testing mode
line TBA paper thickness 1 mm can cut the optimal with speed parameters 14 mm /
s and power 40%, on TBA paper thickness 2 mm optimal cutting results with speed
parameters 13 mm / s and power 50%. And for optimal cutting results on 3 mm
thickness TBA paper with speed parameters 12 mm/s and power 70%.

Keywords: Laser Cutting CO., Lightburn, TBA Paper.
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