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ABSTRAK

Pertumbuhan usaha mikro kecil menengah (UMKM) memerlukan pengenalan merk
yang kuat, dan kemasan yang efektif menjadi kunci dalam pemasaran. Penelitian
ini berfokus pada pengembangan alat sablon otomatis menggunakan PLC
(Programmable Logic Controller) untuk media kertas dan plastik untuk
meningkatkan efisiensi proses produksi dibidang percetakan. Teknik sablon manual
yang umum digunakan meskipun efektif, tapi mempunyai kekurangan dalam hal
keterampilan karyawan dan efisiensi waktu. Melalui survey yang dilakukan di
Kabupaten Pemalang, terdapat banyak pelaku UMKM percetakan mengalami
kesulitan dalam mencari tenaga kerja terampil terutama untuk sablon plastik.
Penelitian ini menggunakan metode Research and Development (R&D), meliputi
observasi, wawancara, dan studi literatur untuk memerlukan data yang dibutuhkan.
Analisis yang didapatkan untuk mesin sablon otomatis mampu memproduksi dalam
waktu 33-51 detik per cetakan, jauh lebih cepat dibandingkan sablon manual yang
memerlukan waktu 48 detik hingga 4 menit. Meskipun kualitas cetakan dari kedua
metode adalah sama, pada mesin otomatis mengalami kelemahan dalam ketepatan
posisi. Penelitian ini menunjukkan hasil mesin sablon otomatis lebih efektif untuk
produksi massal, sedangkan sablon manual lebih cocok untuk skala kecil yang
memerlukan presisi tinggi. Penelitian ini diharapkan dapat membantu pelaku
UMKM dibidang percetakan dalam menciptakan lapangan kerja baru dan
meningkatkan nilai ekonomis usaha percetakan mereka.

Kata Kunci: UMKM, sablon otomatis, PLC, efisiensi, kualitas cetakan.
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