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ABSTRAK

PROSES KERJA PEMASANGAN CYLINDER HEAD
DI PT. ISUZU MOTOR LTD JAPAN

Disusun oleh:

Nur Alim
NIM : 20021028

Cylinder head adalah komponen yang sangat penting pada sebuah engine, karena
tanpa adanya kepala silinder sebuah engine tidak akan dapat hidup sebagaimana
mestinya. Cylinder head adalah komponen penutup blok silinder yang bertugas
menutup rongga silinder, dimana ruang yang ditutup tersebut adalah ruang
pembakaran. Adapun beberapa komponen cylinder head diantaranya Camshaft
yang memiliki fungsi untuk mengatur dan menekan valve lifter untuk mengatur
katup agar terbuka dan tertutup, Valve Lifter yang berfungsi untuk meneruskan
tekanan dari bagian camshaft ke rocker arms, Intake Valve dan Exhaust Valve Head
Cylinder yang masing masing bekerja sama pada mesin. Adapun proses
pemasangan Cylinder Head yaitu pasangkat O ring dibagian bawah. Untuk O ring
yang berwarna hitam dibagian atas, dan O ring berwarna orange dibagian bawah.
Proses ini berguna untuk mengepaskan saat pemsanagan di Lubang Head Bolt.
Kemudian oleskan oli di kedua bagian O ring yang berguna sebagai pelumas. Lalu
atasnya Head Bolt dioleskan Locatie (yang berwarna hijau) yang berfungsi seperti
oli sebagai pelumas. Pasangkan Head Bolt ke lubangnya menggunakan palu,
pemasangan tidak boleh miring dan harus pas. Supaya setelah itu robot dapat
bekerja dengan baik. Tahap selanjutnya adalah pemasangan Head Bolt oleh robot
yang bertujuan untuk memperkencang pemasangan. Pasangkan dudukan cylinder
bore head yang berada diatas . Setelah dipasang, jalankan konveyor menuju robot,
agar cylinder head nya dibalik. Bersihkan lubang cylinder bore head terlebih
dahulu . Setelah dibersihkan, dudukan cylinder bore head dipasang. Setelah
semuanya terpasang, langkah berikutnya adalah di cek dan diberi inisial nama pada
cylinder bore head samping dan diberi tanda OK. Dan cylinder bore head yang atas
diberi tanda nomer mesin untuk dudukan yang pertama, dudukan yang kedua inisial
sift pagi, dudukan yang ketiga tahun pemasangan, dudukan yang keempat bulan
pemasangan, dudukan yang kelima tanggal pemasangan. Setelah semua sudah
diberi tanda jalankan konveyor.

Kata Kunci : Cylinder Head, Cylinder Head Bolt
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ABSTRACT
WORKING PROCESS OF INSTALLATION OF CYLINDER HEAD AT PT.
ISUZU MOTOR LTD JAPAN

Arranged by:

Nur Alim
NIM : 20021028

Cylinder head is a very important component in an engine, because without a
cylinder head an engine will not be able to live as it should. The cylinder head is a
cylinder block cover component whose job is to close the cylinder cavity, where the
closed space is the combustion chamber. As for some of the cylinder head
components including the Camshaft which has a function to regulate and suppress
the valve lifter to regulate the valve to open and close, Valve Lifter which functions
to transmit pressure from the camshaft section to the rocker arms, Intake Valve and
Exhaust Valve Head Cylinder which each work together on the machine. The
process for installing the Cylinder Head is to attach the O ring at the bottom. The
O ring is black on top and the O ring is orange on the bottom. This process is useful
for fitting when installing in the Head Bolt Hole. Then apply oil on both parts of the
O ring which is useful as a lubricant. Then on top of the Head Bolt is smeared with
Locatie (which is green in color) which functions like oil as a lubricant. Attach the
Head Bolt to the hole using a hammer, the installation must not be slanted and must
be snug. So after that the robot can work properly. The next stage is the installation
of the Head Bolt by the robot which aims to speed up the installation. Install the
cylinder bore head holder that is above. Once installed, run the conveyor towards
the robot, so that the cylinder head is reversed. Clean the cylinder bore head first.
After cleaning, the cylinder bore head mount is installed. After everything is
installed, the next step is to check and give the name initials on the side cylinder
bore head and give the OK sign. And the upper cylinder bore head is marked with
the engine number for the first holder, the second holder has the initials of the
morning shift, the third holder is the year of installation, the fourth holder is the
month of installation, the fifth holder is the date of installation. After all have been
marked run the conveyor.

Keywords : Cylinder Head, Cylinder Head Bolt
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